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TECHNISCHES DATENBLATT

FOODMAX AIR PAO 100

Produktcode: 263301001

PAO-basiertes Hochleistungs-Lebensmittelschmiermittel fiir Kompressoren

Foodmax Air PAO 100 ist ein lebensmitteltaugliches,
ungiftiges synthetisches Ol, das fir alle Arten von
Kompressoren und Vakuumpumpen entwickelt wurde,
die in den Branchen Lebensmittel, Getranke und
Pharmazie eingesetzt werden. Dieses Produkt bietet
eine verbesserte Leistung in extrem anspruchsvollen
Anwendungen und zeigt hervorragende Ergebnisse
beim Schutz vor VerschleiB. Es trennt sich leicht
von Wasser und Luft, wodurch das Ol unter allen
Bedingungen einen Schmierfilm aufrechterhalt. Dank
der neuesten verfliigbaren Technologie mit Esterdl
bietet das Ol einen verbesserten Schutz vor internem
VerschleiB und Schlammablagerungen, wahrend es
von innen reinigt und Ablagerungen von Pumpenteilen
auflost. Diese Technologie sorgt auch flir eine bessere
Warmelbertragung und minimiert die Oxidation,
indem das Ol in einem besseren Zustand gehalten
wird und so die Lebensdauer des Schmiermittels
verlangert wird. Foodmax Air PAO 100 besitzt auch
eine verbesserte Fahigkeit zur Wasserabscheidung, um
Schmiermittelversagen zu verhindern, und eine erhdhte
oxidative Stabilitat fur langere Wechselintervalle und
eine geringere Neigung zur Lackbildung.

Besonders geeignet fiur den Einsatz in Rotations-
Schraubenkompressoren. Fir optimale Ergebnisse ist
es wichtig, das System vor dem Nachfillen mit diesem
Produkt von dem vorherigen Ol zu reinigen.

Typische Leistungsstufe

Vorteile und Nutzen

e Ein niedriger Reibungskoeffizient bietet
ausgezeichnete Schmierung und reduziert den
VerschleiB

e Ein niedriger Reibungskoeffizient fiihrt zu einem
geringeren Energieverbrauch und einem reduzierten
Kohlenstoff-FuBabdruck

e Erhohte Lebensdauer der Ausriistung

e Kompatibel mit den meisten Systemkomponenten
e Reduzierter Olverbrauch

e Reduziert die Bildung von Lack und Lackierung

e \ollsynthetisches Ol bietet eine extrem breite
Temperatur- und Oxidationsstabilitéat und gewahrleistet
deutlich verldngerte Wartungsintervalle

e Ein hoher Grad an Demulgierung sorgt flr eine
héhere Schmierungseffizienz

e Geringe Schaumbildung reduziert Riicksténde,
Lackbildung und Schaumbildung und verringert somit
die Wartungskosten

e Schmierflissigkeit fir Vakuumpumpen.

Property Test method Value
Appearance Visual Transparent
Base oil type PAO
Viscosity @ 40 °C, mm?2/s ASTM D445 100
Viscosity @ 100 °C, mm?2/s ASTM D445 13.9
Viscosity index ASTM D2270 >140
Density @ 20 °C, kg/dm3 ASTM D4052 0.845

Flash point, °C ASTM D92 >265

Pour point, °C ASTM D97 <-50

TAN, mg KOH/g ASTM D664 <0.1

4 ball test scar diameter 1h 40kg 1200 rpm, mm ASTM D4172 0.45
Foaming Tendency, Sequence 1, ml ASTM D892 Nil

Water Separability, ml oil/ml water/ml| emulsion ASTM D1401 40/38/2 (30 min)
NSF registration 149070
Kosher approved Yes

Halal approved Yes

Alle Leistungsdaten in diesem Technischen Datenblatt sind nur indikativ und kdnnen wahrend der Produktion variieren.
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